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Beschreibung

Die Aceti Centerless-Rohrschleifmaschine ART. 65 eignet sich fiir die Serienbearbeitung von geraden Rundrohren in
den Abmessungen von @10 - 115 mm. Diese Maschine ist fiir die Herstellung von Sichtflachen gebaut und fiir den
Einsatz von Schleif- und Schleifvliesbandern geeignet. Die Maschine ist serienmdlBig mit einem
Kihlschmierstoffsystem ausgeristet.

Eine Aceti Centerless-Rohrschleifmaschine besteht aus den folgenden vier Baugruppen: Dem Fihrungsprisma, der
Bandschleifeinheit, der Vorschubeinheit sowie der Kithlschmierstoffeinheit.

Das zu schleifende Rohr wird tiber das Fiihrungsprisma der Rohrschleifmaschine zugefiihrt. Diese Fiihrung ist im
90° Winkel zum Schleifband ausgerichtet. Das Herzstiick der Anlage besteht aus einer Bandschleifeinheit und einer
Vorschubeinheit. Die Kontaktrollen von Bandschleifmaschine und Vorschubeinheit sind so ausgerichtet, dass sie
sich gegeniberstehen. Zwischen den beiden Rollen verlauft das Fihrungsprisma. Die Kontaktrolle der
Vorschubeinheit ist so beschaffen das sie auf dem Rohr Halt findet. Des Weiteren ist die Vorschubrolle leicht
angestellt. Uber ein Spindeltrieb wird der Abstand der beiden Rollen auf den Rohrdurchmesser des Werkstiickes so
eingestellt, dass beide Rollen das Rohr beriihren.

Werden nun die Bandschleifmaschine und die Vorschubeinheit eingeschaltet, kann das Rohr uber das
Fihrungsprisma der Schleifeinheit zugefiihrt werden. Erreicht das Rohr die Vorschubrolle wird das Rohr erfasst und
spiralféormig an dem sich drehenden Schleifband entlanggefiihrt wodurch das Rohr iiberschliffen wird.
Wahrend dem Schleifen wird das Rohr mit Kithilschmierstoff benetzt. Dies verringert die Warmeentwicklung im Rohr,
erhoht die Oberflachengiite sowie die Standzeit des Schleifbandes und bindet den Schleifstaub.

Technische Daten

Elektrischer Anschluss 400 /50/3 Volt / Hz / Phase
Leistung 5,2 kW
Drehzahl 1400 / 2800 U/Min
Schnittgeschwindigkeit 18/ 36 m/sec
Abmessung Maschine (L x B x H) 1650 x 1000 x 1650 mm
Gewicht 385 kg
Gerauschentwicklung 75 dB
Min. Rohrdurchmesser 210 mm
Max. Rohrdurchmesser 2115 mm
Min. Rohrldange 150 mm
Abmessung Schleifband 75 x 2000 mm

SATINATRICE - LEVIGATRICE “CENTERLESS” AD UMIDO
ASEIN <CENTERLESS” SATINING - BELT GRINDING MACHINE WITH WET SYSTEM
(=1 =7 MACHINE A SATINER - PONCEUSE “CENTERLESS”AVEC ARROSAGE
“CENTERLESS” SATINIERMASCHINE - BANDSCHLEIFMASCHINE MIT NASS SYSTEM
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Volt 400 kW 5,2

hp| Rpm |m/s 2 mm
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Fiihrungseinheit

Die Fuhrungseinheit besteht aus einem
Fihrungsprisma und Fihrungsrollen die
vertikal und horizontal angeordnet sind.
Die Einheiten Stiitzen und Fihren das Rohr
im 90° Winkel an der Schleifrolle entlang.

Bedienfeld
Elektrische Schalteinheit in Niederspannung, Not-Aus
Taster und abschlieRbarem Hauptschalter.

Motor mit Gegenstrombremse

Fir den Nothalt ist die Anlage mit einer Bremskarte
versehen. Diese leitet bei Betdtigung des Not-Aus
Tasters eine schnellen Stillstand der Maschine ein.

Vorschubmotor

Der Vorschubmotor ist mit einer gummierten
Kontaktscheibe versehen und leicht angestellt
positioniert.

Durch einen Spindeltrieb lasst sich die gesamte Einheit
auf den gewiinschten Rohrdurchmesser anpassen und
der Anpressdruck regulieren.

Die Vorschubgeschwindegkeit lasst sich stufenlos von
1 - 5 m/Min einstellen.

Aceti macchine snc - 24060 Bolgare (Bergamo) Italy - Via ai Dossi, 32 - IT 01715640163

Tel. +39 035 843 751 - Fax +39 035 841 624 - E-mail: info@aceti.com P a g e ;



Opional erhaltlich

4 Page

Kiihlschmierstoffsystem

Das Kiihlschmierstoffsystem benetzt das Werkstiick
und das Schleifband wahrend der Bearbeitung mit
Kihlschmierstoff.

Dies erhoht die Oberflachengiite sowie die Standzeit
des Schleifbandes. Auch minimiert es hohe
Temperaturentwicklung im Bauteil und bindet den
Schleifstaub.

Kiihlschmierstoffbehdlter im Unterbauschrank
Der Kiihlschmierstoffbehalter ist im Unterbau der
Maschine untergebracht. Uber ein Filtervlies wird der
KSS zuriick in das Absetzbecken gefiihrt. Durch eine
Pumpe wird der KSS wieder der Bearbeitung zugefiihrt.

Fassungsvermdgen: 50 Liter

Kiihlschmierstoffeinheit 170l mit Auffangbecken und

autom. Filtereinrichtung VRA

Die Tankkapazitat betragt 170 Liter und verfligt GUber einen

automatisches Filtersystem. Ein Schwimmer erkennt das mit
Schleifstaub zugesete Filtervlies und erneuert dieses. Diese

Anlage ist fuir die Anwendung im Dauerbetrieb geeignet da

sie automatisch arbeitet.

Technische Daten:

Tank Kapazitat: 170 Liter

Max. Pumpen Kapazitat: 50 | / Min.
Max. Filter Kapazitat: 50 | / Min.
Netto Gewicht: 110 kg
Abmessung: 770 x 1500 x H. 750
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